附件：
推荐2014年度浙江省科学技术奖励项目情况公示表
	推荐项目名称
	低压注塑技术及设备开发

	 项目简介：

1. 技术内容：项目产品开发以滚珠丝杆副为核心的精密传动系统，和开发以伺服电机为动力源的伺服电机直驱伺服变速动力控制系统，达到合模机构的二次合模动作和位置的精确控制，以及塑化注射机构塑化计量位置、注射螺杆推进的速度和位置的精确控制。结合研发塑料低压注射成型抽压式注射压缩工艺、数字反馈调模系统和注射螺杆恒温冷却技术，实现注射压缩低压塑料注射成型。

2. 知识产权情况： 本项目实现合模机构数字反馈调模、注射塑化机构螺杆恒温冷却2项技术的关键性突破。研发的《数字反馈调模系统装置》技术，通过一种数字反馈调模技术，对调模位置进行闭环控制，调模位置控制精度可达0.002㎜。通过调模位置精度控制，实现了对低压注射成型二次合模力精确控制。该项技术已取得国家知识产业局发明专利授权，专利号：ZL201010279781.4。项目研发的《注射螺杆恒温冷却装置》技术，提出一种熔体芯部冷却新方法，结合传统的料筒上设置外冷却技术，实现对熔体内外双层组合冷却控制，确保熔体的密度一致性，满足低压注射成型对塑化计量精度的要求。该项技术已取得国家知识产业局实用新型专利授权证书，专利号：ZL200920311806.7。

3.项目主要技术指标：（1）塑化重复定位精度应≤0.10mm。 （2）注射重复定位精度应≤0.10mm。（3）开模重复定位精度应≤0.10mm。（4）制品重量重复精度≤0.5%。（5）降低能耗30%～70%。（6）噪声≤78dB(A)。

4.应用推广及效益情况：本项目于2010年2月如期推出项目产品样机，并按项目要求在典型用户中开始进行实际考核应用。项目于2010年10月完成小批试制，成功地参加了在广州举行的第二十五届中国国际塑料橡胶工业展览会，并进一步拓展了项目产品示范推广应用用户范围，经多家典型用户实际使用反响良好。2011年10月起进入批量生产。公司生产的低压精密塑料注射成型机,截止2013年12月底已累计产生直接经济效益：新增销售2502万元、新增利润418万元、新增税收133万元；创收外汇93.5万美元。

	排序
	主要完成单位名称

	1
	浙江申达机器制造股份有限公司

	2
	浙江大学

	排序
	主要完成人

	1
	施优优

	2
	李凌丰

	3
	杜鑑时

	4
	周巨栋

	5
	厉永福

	6
	刘国林

	7
	张本西

	知识产权证明目录：
1、“数字反馈调模系统装置”，专利授权号：ZL201010279781.4； 

2、“注射螺杆恒温冷却装置”，专利授权号：ZL200920311806.7；

	项目经济、社会效益：
1.具有明显的节能低碳环保作用。低压精密塑料注射成型机所需的锁模力只是高压注塑的三分之一，以更小的注塑设备上制作大型塑料制品。单位面积生产效率高、节水节油、耗材少。本项目产品通过检测确认整机节能达到30%～70%，整机噪声降低到72dB(A)。通过理论测算和用户实际使用验证，本项目产品每工作一小时平均可节电35度以上。整机噪声比产品标准规定的要求降低了10 dB(A),比项目合同规定的技术要求降低了6dB(A)。

2.促进与带动行业技术进步和产业结构调整。该项目突破国外技术垄断，提高我国自主知识产权的技术含量，已成为国内塑料机械行业的一个标杆产品。符合我国塑料加工设备的发展方向，引领本行业向高端产品方向发展。项目的成功推广改变塑机行业的粗放式发展方式。

3.拉动下游产业的发展，提高塑料制品的质量和产量，节省塑料制件的原材料，提高注塑效果和后续加工过程，并提高模具的使用寿命。促进高端塑料制品的高技术含量的批量生产，推动可持续快速发展。

4.本项目产品可使成型时的锁模力和注射压力大幅减少，能够以小吨位机型实现大吨位机型功能。具有设备占地面积小，模具使用寿命长。运行时耗电、水、油少，经检测整机节能达30%～70%。通过理论测算和用户使用验证，本项目产品平均一年可节电25.2万度以上，使得应用单位运行成本大幅降低。另外，本产品可显著提高塑件的质量和缩短生产成型周期。因此本项目必将为制品行业的生产企业增加了新的利润空间，间接经济效益。


